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APPAREIL DE DISTRIBUTION AUTOMATIOUE DE PRODUITS 
VOLUMINEUX ET/OU LOURDS ET/OU VENDUS EN PACKS 

La pr6sente invention concerne un appareil de distribution automatique de produits 
5 volumineux et/ou lourds et/ou vendus en packs. 

" Les appareils de distribution automatique de boissons et/ou de produits alimentaires 
sont largement r6pandus. lis assurent une distribution des boissons ou produits 
alimentaires a 1 'unite, chaque unite ayant un volume relativement reduit lui 
10 permettant d'etre transportee et manutentionn6e aisement a linterieur de 1 'appareil. A 
ce jour, il n'existe aucun appareil agenc6 pour distribuer des produits volumineux ou 
lourds ou vendus en packs ou en bonbonnes comme par exemple l'eau minerale, le 
lait ou toute autre boisson. 

15 Par ailleurs, la consommation d'eau minerale est en croissante augmentation du fait 
de la degradation qualitative de l'eau au robinet. Ce ph6nomene s'observe d'autant 
plus dans les grandes villes et les zones g6ographiques ou les nappes phreatiques sont 
polluees par les traitements agricoles ou les effluents d'elevage. Aujourd'hui, la 
commercialisation de l'eau en bouteilles s'effectue principalement selon deux grands 

20 circuits qui sont la grande distribution et le HOD (Home and Office Delivery) a 
savoir la distribution a domicile ou au bureau de l'eau, soit en bouteilles, soil en 
bonbonnes adaptees aux fontaines, la grande distribution etant de loin le premier de 
ces circuits de vente. Compte tenu de la consommation moyenne d'eau en bouteilles 
d'une famille, l'acte d 'achat de l'eau en bouteilles, mais aussi du lait en briques, 

25 steffectue par packs de quatre a huit bouteilles ou briques et devient vite une corvee 
pour le consommateur en terme de poids, de volume et de manutention. De plus, 
apres consommation, les emballages doivent etre geres soit en dechets qui sont 
immediatement tr^s encombrants, soit en produits recycl6s qui n6cessitent un 
stockage puis un deplacement specifique vers un lieu de tri des dechets. 
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Le but de 1 Invention est de proposer un nouvel appareil de distribution, par exemple 
d'eau minerale en bouteilles vendue en pack ou en bonbonne, permettant la mise en 
place d'un nouveau circuit de distribution qui allie le cote pratique pour le 
consommateur en le rapprochant de son domicile, Inspect ficologiquc pour le 
recyclage centralist des ernballages, tout en dynamisant les ventes pour les 
producteurs d'eau. 

Dans ce but, 1 'invention concerne un appareil de distribution automatique de produits 
volumineux et/ou lourds et/ou vendus en packs, constitue d'au moins un caisson 
comportant des moyens de paiement et de selection d r au moins un desdits produits, 
au moins une unite de stockage desdits produits structure en 6tages et pourvue de 
moyens d'avance d'au moins un produit selectionne vers au moins une zone de 
transfert s'etendant sur loute la hauteur de l'unite de stockage, des moyens de transfer! 
mobiles a Hnterieur de la zone de transfert et agences pour prendre au moins ledit 
produit selectionne de l'unite de stockage, le separer des autres produits stockes et 
l'amener en regard d'au moins un orifice de sortie obture par au moins une porte anti- 
ef fraction, des moyens de pouss6e agenc6s pour evacuer ledit produit selectionnd a 
Texterieur dudit caisson au travers dudit orifice de sortie, la porte anti-effraction etant 
couplee a des moyens d'actionnement asservis par lesdits moyens de poussfe de 
maniere a ouvrir ladite porte anti-effraction pour autoriser I Evacuation dudit produit 
selectionne et a la refermer des la sortie dudit produit selectionne, et des moyens de 
pilotage automatique dudit ensemble. 

Dans une forme de realisation pr6fer6e de 1 'invention, les etages de l'unite de 
stockage sont constitu6s de plateaux fixes sensiblement horizontaux et superposes, 
aptes a recevoir chacun au moins une rangee de produits, lesdits moyens d'avance 
etant agences pour pousser ladite rangee. Chaque plateau peut etre agence pour porter 
plusieurs rangees de produits disposees cote & cote, i chaque rangde de produits 
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correspondant des moyens d'avance, lcs produits pouvant etre identiqucs ou non 
d \me rangee a 1 'autre . 

Ces moyens d'avance peuvent comporter au moins un moteur coupld en rotation a 
5 une vis sans Tin s'etendant sur la longueur des plateaux correspondant au sens'des 
rangees, cette vis sans fin etant couplee a un poussoir pour, lorsqu'elle tourne, 
1'entrainer en translation et pousser la rangee de produits correspondante. 

Les moyens de transfert peuvent comporter au moins un moteur coupld & un plateau 
10 mobile par au moins une transmission pour le deplacer devant les plateaux fixes de 
l\inite de stockage le long de guides sensiblement verticaux solidaires du caisson. 
Dans ce cas, le moteur peut etre embarqu6 sur le plateau mobile et couple a au moins 
une cremaillere solidaire du caisson. 

15 De preference, le plateau mobile definit un plan incline par rapport a Thorizontal, le 
niveau haut etant situ6 du cfite de \\im\6 de stockage et le niveau bas a l'oppos6, cc 
plan inclin6 favorisant la tenue du produit selectionn6 sur le plateau mobile el sa 
separation des autres produits d'une meme rangee en le faisant basculer de quelques 
degres. 

20 

Selon une premiere variante de r6alisation, les plateaux fixes de l\inite de stockage 
comportent, sur leur bord situ6 du cot6 de la zone de transfert, une rampe inclinde 
vers le bas apte a pousser le produit selection^ porte par ledit plateau mobile sur ce 
dernier quand il se d6place vers le bas, ces rampes inclines pouvant avoir une 
25 longueur degressive des plateaux sup6rieurs vers les plateaux inferieurs. 

Selon une seconde variante de r6alisation, le plateau mobile comporte une base fixe 
et une platine mobile dans ledit plan incline, un organe de rappel etant dispose entre 
elles, des rampes inclin6es solidaires du caisson et disposes sur le trajet des moyens 
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de transfert en regard des plateaux fixes de 1 'unite de stockage etant agencees pour 
cooperer avec ladite platine de maniere a la rapprocher de l'unit6 de stockage et 
faciliter le prelevement dun produit s61ectionn6, les rampes inclinees pouvant avoir 
une profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de transfert. 

Les moyens de transfert peuvent comporter une plaque anti-vandalisme disposee en 
partie sup6rieure du plateau mobile, sensiblement parallelement a lui el a une 
distance suffisante pour autoriser le chargement du produit selectionne entre elle et le 
plateau mobile. 

Dans la forme de realisation prefer6e, l'orifice de sortie est dispose dans la partie 
inferieure du caisson et comporte une rampe de sortie exterieure au caisson et 
inclinee vers le sol. La porte anti-effraction couvre avantageusement au moins la 
surface de cet orifice de sortie et les moyens d'actionnement component au moins uh 
actionneur coupld a cette porte pour la d6placer entre au moins une position fermee 
dans laquelle elle obture ledit orifice de sortie, empSchant tout acc6s a lmterieur du 
caisson et une position ouverte dans laquelle elle ouvre ledit orifice de sortie, 
autorisant la sortie du produit selectionne, cet actionneur etant agence pour deplacer 
la porte parallelement a elle-meme. 

Les moyens de poussee peuvent comporter au moins un actionneur couple i> un 
poussoir, le poussoir definissant au moins une surface d'appui destinee a pousser ledit 
produit s61ectionne. De preference, l'axe de 1'actionneur est sensiblement parallele au 
plan incline des moyens de transfert et la surface d'appui est plane et sensiblement 
perpendiculaire & ce plan incline. 

Le caisson de l'appareil de distribution est avantageusement un caisson isotherme et 
peut etre complete par des moyens de regulation thermique pour refroidir et/ou 
r6chauffer le volume int£rieur du caisson selon la temperature exterieure. 
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Dans la forme de realisation preferee, l'appareil de distribution comporte un container 
de recyclage accole au caisson et pourvu d'au rnoins un orifice d'entree apte a 
recevoir les emballages vides des produits. Cet orifice d'entree peut comporter une 
trappe d'acces mobile entre une position fermee et une position ouverte et couplee a 
un actionneur command^ par les moyens de pilotage de la partie distribution. Ce 
container de recyclage peut egalement comporter des moyens de compactage des 
emballages vides. 

La presente invention et ses avantages apparaitront mieux dans la description 
suivante d*un mode de realisation, donne a titre d'exemple non limitatif, en reference 
aux dessins annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue de face d'un appareil de distribution selon 1'inventioR, 
la figure 2 est une vue en coupe de cotS de l'appareil de la figure 1, 
la figure 3 est une vue en coupe de dessus de l'appareil de la figure 1 prise au 
niveau de l"unit6 de stockage, 

la figure 4 est une viae en coupe de dessus de l'appareil de la figure 1 prise au 
niveau de 1 'orifice de sortie, 

la Figure 5 est une vue de detail agrandie de la zone de transfert, selon une 
premi&re variante de realisation, et 

la figure 6 est une vue similaire a la figure 5, selon une seconde variante de 
realisation. 

En reference aux figures, l'appareil de distribution 1 selon 1 'invention est 
specialement concu pour distribuer automatiquement des produits 2 volumineux 
et/ou lourds et/ou vendus en packs, comme par exemple des bouteilles d'eau 
minerale, des briques de lait, toute autre boisson vendues en packs de quatre a huit, 
des bonbonnes d : eau de source d"une contenance de 5 a 10 litres, des packs de lessive 




ou d'adoucissant, etc., cet appareil pouvant proposer un ou plusieurs types de 
produits, une ou plusieurs marques de produits. 

Cet appareil de distribution 1 est constitue d*un caisson 10 car6ne, de forme 

5 sensiblement cubique, definissant un fond 11 reposant au sol par des pieds 12, une 
paroi frontale 13, deux parois laterales 14 et 15, une paroi arrive 16 et un toit 17. Au 
moins une des parois, par exeraple la paroi frontale 13, forme une porte articulee 
permettant d'acceder a l'interieur du caisson 10 pour recharger les produits 2 et 
*- assurer la maintenance. Bien entendu, la forme du caisson 10 et son aspect exterieur 

10 peuvent etre differents et choisis selon l'environnement dans lequel 1 'appareil de 
distribution 1 est implante. De preference, ce caisson 10 est thermiqucment isole 
pour Sviter la surchauffe en ete et le gel en hiver. II peut etre complete par un ou 
. plusieurs groupes r6frigerants 3 et/ou un ou plusieurs groupes de chauffage 4, 
alimentfis par le r6seau electrique et pilotds par des sondes de temperature 5 

15 exterieure et int6rieure. Sa paroi frontale 13 peut comporter une partie vitree 13' au 
travers de laquelle les produits 2 propos6s sont visibles en partie ou en totalit6. Elle 
peut aussi ne pas comporter de partie vitree mais porter des informations visuelles 
(etiquettes) permettant dWentifier les produits 2 proposes. Elle peut egalement 
comporter un bandeau lumineux diffusant des messages publicitaires ou autres. Le 

20 carenage de Tappareil de distribution 1 peut 6galement servir d'espacc publicitaire. 

Cet appareil de distribution 1 comporte, comme tout distributeur, des moyens de 
paiement 21 et des moyens de selection 22 des produits 2, qui peuvent etre 
centralis6s par exemple dans un bolder electrique 20. Les moyens de paiement 21 
25 peuvent etre agences pour autoriser un paiement par jetons, pieces de monnaie, carte 
bancaire ou carte prepayee, ce qui semble etre la solution la plus simple et limite les 
risques diffraction, l^ppareil ne contenaht alors pas d'argent. Les moyens de 
selection 22 peuvent comporter un clavier pourvu de touches dMentifi cation des 
produits et de touches numeriques pour selectionner le nombre de produits 2 
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souhaite. Selon les besoins, d'autres fonctionnalites comme une fonction recyclage 
peuvent completer chacun de ces moyens 21, 22. 

Le caisson 10 dfifinit au moins une unite de stockage 30 des produits 2 structure en 

5 etages, chaque etage etant constitufi d'au moins un plateau fixe 31 apte a recevoir une 
■ ou piusieurs rangees de produits 2 disposees cote a cote. Chaque plateau fixe 31 est 
complete par des guides latfiraux 32 permettant de s6parer les rang6es de produits 2 et 
de les guider en translation. Des moyens d'avance 40 sont associes a chaque rangee 
de produits pour la deplacer en direction d"une zone de transfert 50 pr6vue a l'avant et 

10 sur toute la hauteur de Ignite de stockage 30. On peut aussi pr6voir des moyens 
d'avance 40 uniques ou par 6tage qui se d6placent en fonction de la rangSe de 
produits 2 s61ectionn6e. Ces moyens d'avance 40 comportent, dans l'oxemple 
represents, un moteur ou moto r6ducteur 41 couple en rotation k une vis sans fin 42 
engrenant un ecrou 43 solidaire d'un poussoir 44 mobile en translation le long de 

15 cette vis sans fin 42 et agenc6 pour d6placer la rang6e de produits 2 par poussee. 
D'autres moyens d'avance 40 pourraient egalement Stre pr6vus tels quhm verin ou 
tout autre actionneur Equivalent. Le plateau fixe 31 comporte une fente 32 mettant en 
communication le poussoir 44 dispose au-dessus avec lfccrou 43 et la vis sans fin 42 
disposes en dessous de ce plateau fixe 31. Le poussoir 44 est dans ce cas constitue 

20 d'une plaque orientee sensiblement perpendiculairement par rapport au plateau fixe 
31 pour offrir aux produits 2 une surface d'appui plane et suffisamment importante 
leur garantissant un d6placement parallel ement & eux-memes. La plaque du poussoir 
44 est coupl6e a Tecrou 43 par une partie coudee lui permettant de pousser la rang6e 
de produits jusqu'& I'extr6mit6 du plateau fixe 31. 

25 

La zone de transfert 50 comporte des moyens de transfert 51 mobiles verticalement 
de bas en haut et inversement et agencds pour chercher au moins un produit 2 
selectionne de Tunit6 de stockage 30, le s6parer des autres produits 2 stockes et 
l'amener en regard d'au moins un orifice de sortie 60 obture par au moins une porte 
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anti-effraction 61. Dans l'exemple repr6sente, les moyens de transfer! 51 component 
un moteur ou moto r6ducteur 52 embarqu6 sur un plateau mobile 53, ce moteur 52 
engrenant par un pignon moteur 54 une cremaillere 55 solidaire dime paroi 
intermediaire 18 fixe du caisson 10 a l'arri&re de la paroi frontale 13. D'autres moyens 
5 de transfert 51 peuvent egalement convenir tels que par exemple un moteur, un moto 
reducteur, un ou plusieurs verins, couple(s) a une transmission par cables et poulies, 
par pignons et chaines, ou tout autre dispositif adequat. Ce plateau mobile 53 est 
guide en translation verticale le long de colonnes de guidage, de rails ou de rainures 
(non representes) pr6vus au rnoins de part et d'autre de la cremaillere 55 dans la paroi 

10 intermediaire 18 du caisson 10. Selon les besoins, ces moyens de transfert 51 peuvent 
comporter une deuxieme cremaillere 55 dispos6e & 1 'oppose de la premiere, le moteur 
52 etant couple a deux pignons 54 toumant en sens inverse et engrenant chacun une 
cremaillere 55 pour multiplier I'effort de levage. Les crfeiailleres 55 peuvent aussi 
etre prevues sur les cotes du caisson 10 de part et d'autre du plateau mobile 53. Ces 

15 moyens de transfert 51 peuvent, le cas 6cheant, etre doubles pour creer deux zones de 
transfert 50 distinctes, chacune ayant son plateau mobile 53. 

Le plateau mobile 53 d6finit un plan incline par rapport a Horizontal, le niveau haut 
etant situ6 du cote de l\inite de stockage 30 et le niveau bas du cote oppose, pour 

20 assurer un bon maintien du produit 2 s61ectionne sur le plateau mobile 53, en appui 
sur la paroi intermediaire 18, sans risque de perte ou du chute. Ce plan incline 
favorise egalement la separation du produit 2 selectionne des autres produits 2 dime 
meme rangee en le faisant basculer de quelques degr£s pour d£coller les faces en 
contact. A cet effet et selon la variante de realisation illustree par la figure 5, les 

15 plateaux fixes 31 component sur leur bord situS du cot6 de la zone de transfert 50 
une rampe inclinee 34 vers le bas permettant de terminer le deplacement en poussant 
le produit 2 selection^ sur le plateau mobile 53 lorsque ce dernier se d6place vers le 
bas. Cette astuce permet de positionner correctement le produit 2 selectionne sur le 
plateau mobile 53 en tenant compte du jeu J existant entre le bord de ce plateau 
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mobile 53 et le bond des plateaux fixes 31. Les rampes inclinees 34 peuvent avoir une 
longueur degressive des plateaux fixes 31 superieurs vers les plateaux fixes 31 
inf6rieurs pour 6viter tout risque d Interference avec le plateau mobile. 53. D'autres 
moyens peuvent egalement convenir, comme celui illustre par la figure 6, dans lequel 
le plateau mobile 53 est constitue d'une base fixe 53a et d'une platine mobile 53b 
cou P 16es par un organe de rappel 53c. Des rampes inclinees 58 solidaires du caisson 
10, a savoir d'une paroi intermediate fixe portant la cremaillere 55 des moyens de 
transfert 51, sont prevues sur le trajet du plateau mobile 53 en regard des plateaux 
fixes 31. II s'agit de rampes inclinees 58 doubles qui, en cooperant avec un profil 
correspondant pr6vu sur la platine mobile 53b, la deplacent pour la rapprocher des 
plateaux fixes 31 et faciliter le pr61evement et le positionnement du produit 2 
selectionn6 sur le plateau mobile 53. Ces rampes inclinees 58 sont agencees pour 
compenser le jeu J existant entre le bord du plateau mobile 53 et le bord des plateaux 
fixes 31 et peuvent avoir une profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de 
transfert 50. 



Bien entendu, d'autres moyens permettant la separation du produit 2 seleclionn6 des 
autres produits 2 stockds sont egalement envisageables, par exemple, par translation 
lat6rale du plateau mobile 53 ou par tout autre mouvement ad6quat. ** 

Ce plateau mobile 53 est complete par une plaque anti-vandalisme 56 en partie 
sup6rieure reliee au plateau mobile 53 par des profiles 57, l'ensemble formant un 
ascenseur ouvert illustre par la figure 2. Untervalle entre le plateau mobile 53 et la 
plaque anti-vandalisme 56 est suffisant pour autoriser le chargement desdits produits 
2. Cette plaque anti-vandalisme 56 a pour fonction d'obstruer l'acces a Ignite de 
stockage 30 et a la zone de transfert 50 au moment de 1 Evacuation du produit 2 
selectionne par 1'orifice de sortie 60. 
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Dans l'exemple represents, 1 'orifice de sortie 60 est dispose dans la partie inferieure 
du caisson 10 et comporte une rampe de sortie 62, ext6rieure au caisson 10 et 
, inclinee en direction du sol. Selon d'autres configurations, il est possible dc prevoir 
l'orifice de sortie 60 a un autre niveau, au milieu ou en partie superieure. L'avantage 

5 de le prevoir en partie inferieure r6side dans la facility de pr6hension par le 
consommateur du produit 2 achet6 du fait de son poids et de son volume. En effet, le 
produit 2 s61ectionn6 est evacue sur la rampe de sortie 62 legerement surelevee par 
rapport au sol et permettant de saisir le pack par sa poignee, presque sans se baisscr. 
De plus, cette disposition de l'orifice de sortie 60 en partie inf6rieure permet a 

10 Tappareil de distribution 1 de recommencer un cycle de distribution meme si le 
produit 2 selectionne du cycle precedent est reste sur la rampe de sortie 62. Dans ce 
cas, le produit 2 selectionne du cycle en cours viendra pousser le precedent qui peut 
tomber au sol sans dommage. 

15 La porte anti-effraction 61 est dissimulee par une protection 63 souple et cxt6rieure 
par exempie des lamelles en caoutchouc ou similaires. Elle est commandee par des 
moyens d'actionnement 65 comprenant un actionneur 66, tel qu\in verin, loge entre la 
zone de transfert 50 et la parol frontale 13. La tige 67 de cet actionneur 66 est 
coupl6e a la porte anti-effraction 61 pour la deplacer dans son plan de maniere a 

20 l'escamoter et libdrer ltorifice de sortie 60 lors de l'6vacuation du produit selectionne. 
D'autres moyens d'actionnement 65 peuvent etre prevus et le nombre d'ori flees de 
sortie 60 et de portes anti-effraction 61 peut etre superieur a un, selon la taille et la 
conception de l'appareil de distribution 1. Cette porte anti-effraction 61 peut etre 
complet6e par des organes d'etancheite 68 comme des joints a levre en caoutchouc 

25 pour proteger le volume interieur du caisson 10 des intemp6ries. 



Des moyens de poussee 70 sont disposes b Tarriere de l'orifice de sortie 60 pour 
6vacuer le produit s61ectionn6 ^ Texterieur du caisson 10 au travers de cet orifice de 
sortie 60 et l'amener sur la rampe de sortie 62. lis component au moins un verin 71 
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dont la tige 72 est coupl6e a un poussoir 73. Pour optimiser les efforts, l'axe du verin 
71 est sensiblement parall&le au plan incline du plateau mobile 53 et le poussoir 73 
offre au produit 2 s61ectionn6 une surface d'appui plane sensiblement perpendiculaire 
a ce plan incline. Dans l'exemple repr6sente, les moyens de poussee 70 component 
deux verins 71 et deux poussoirs 73, repartis de part et d 'autre de la cremaillere 55 et 
fonctionnant de manifere independante, pour 6vacuer le produit 2 selectionne 
provenant soit de droite, soit de gauche de llinite de stockage 30. Les verins 66, 71 
utilis6s sont avantageusement des verins electriques car insensibles au gel. 

L'appareil de distribution 1, tel qu'illustr6, est complete par un container de recyclage 

80 accole au caisson 10, soit lat6ralement, soit en partie haute, pour collecter les 
emballages vides des produits 2 et offrir au consommateur un lieu centralise d 'achat 
de produits 2 a consommer et de reprise des produits 2 aprfcs consommation. Ce 
container de recyclage 80 comporte au moins un orifice d'entree 81 dimensionne 
pour recevoir ces emballages vides. Cet orifice d 'entree 81 est obture au moins 
partiellement par une trappe d'acces 82 mobile entre une position fermee et une 
position ouverte. L'ouverture de cette trappe d'acces 82 peut etre automatisee et 
assujettie a Tachat de produits 2 a consommer, ceci pour eviter le remplissage 
sauvage du container de recyclage 80. Dans ce cas, la trappe d'acces 82 est 
commandee par un actionneur 83 qui peut etre un moteur, un v6rin ou tout autre 
moyen adgquat. Si la trappe d'acces 82 nbbture que partiellement cet orifice d 'entree 

81 alors la partie restante peut comporter une jupe souple 84 en caoutchouc par 
exemple, pour eviter tout risque de pincement de la main au moment de Tintroduction 
dim emballage vide si la trappe d'acc&s 82 se referme. Ce container de recyclage 80 
peut 6galement comporter des moyens de compactage (non representes) des 
emballages vides permettant d'augmenter sa capacite de remplissage pour un meme 
volume. II comporte enfin une porte avant, arrive ou sur le cot6, permettant d*y 
acceder pour le vider a intervalles r^guliers ou lorsqubn capteur (non represente) 
indique que le seuil de remplissage est atteint. A cet effet, le container de recyclage 
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80 peut etre 6quip6 d'un sac plastique ou dim caisson amovible facilitant Ja 
recuperation des emballages vides. 

Des raoyens de pilotage automatique (non represents) associ6s a des capteurs, fins 
de course, detecteurs, etc. sont prfivus pour g6rer I'ensemble de cet appareil de 
distribution 1 de maniere autonome et securis6e. Les differents actionneurs 41, 52, 
66, 71, 83 sont command6s en fonction des moyens de paiement et de selection des 
produits 2 et selon un cycle de fonctionnement pred&fini. Ces moyens de pilotage 
peuvent 6galement £tre connectes k une unit6 centrale de gestion par une ligne 
tdlephonique ou par d'autres moyens de communication permettant de visualiser le 
pare de ces appareils de distribution 1, de g£n6rer 1'approvisionnement des produits 2, 
la vidange du container de recyclage 80, la maintenance, etc. 

Le fonctionnement d'un tel appareil de distribution 1 est simple et abordable par toute 
personne. Un des modes de fonctionnement possibles est decrit ci-apres a titre 
d'exemple non limitatif. Le consommateur introduit, par exemple, sa carte prepay6e 
dans la fente du boitier electrique 20 des moyens de paiement 21 et selectionne sur le 
clavier des moyens de selection 22 le ou les produits 2 qu'il souhaite acheter. S r il veut 
egalement recycler ses emballages vides, il selectionne la touche adequate 
"recyclage" ainsi que le nombre d'emballages a recycler. Simultanement ou non au 
cycle de distribution des produits 2 s61ectionn6s, l'autorisation de recyclage est 
donnfie a l'actionneur 83 qui ouvre la trappe d'acefcs 82 au container de recyclage 80 
jusqu'a ce que le nombre d'emballages & recycler soil atteint. Quant au cycle de 
distribution, les moyens de transfert 51 sont activ6s pour amener le plateau mobile 53 
en regard d'un des etages de limits de stockage 30 ou se trouve le premier produit 2 
selection^. Puis les moyens d'avance 40 correspondant & la rangee de produits 2 
concernee sont actives pour pousser cette rangee dime longueur egale a celle dim 
produit 2, le produit 2 situe en bout de rang6e est alors transfere sur le plateau mobile 
53. A ce moment, les moyens de transfert 50 sont activ6s pour descendre le plateau 
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mobile 53 en regard de I'orifice de sortie 60. Lorsque sa position est deteclee, jes 
moyens d'actionnement 65 et les moyens de pouss6e 70 sont actives pour, d'une part, 
escamoter la porte anti-ef fraction 61 et ouvrir 1'orifice de sortie 60, ct d'autre part, 
sortir la tige 72 du verin 71 et pousser le produit 2 s61ectionne a 1 "exterieur du caisson 
10. En cours de sortie du produit 2 s61ectionne, l'acces a VunM de stockage 30 et a la 
zone de transfert 50 sont interdites grace a la plaque anti-vandalisme 56 prevue dans 
les moyens de transfert 51, Des la sortie du produit 2 selectionne, les moyens de 
poussee 70 et les moyens d'actionnement 65 sont reactiv6s en sens inverse ou 
relaches pour revenir dans leur position initiale par des moyens de rappel pour, d*une 
part, rentrer la tige 72 du verin 71, et d'autre part, redescendre la porte anti-effraction 
6.1 et fenner I'orifice de sortie 60. Les moyens d'actionnement 65 peuvent etre 
asservis par les moyens de poussee 70 pour fermer la porte anti-effraction 61 des que 
le poussoir 73 a franchi I'orifice de sortie 60 pour empecher toute introduction 
d'objets ou de personnel a HntSrieur du caisson 10 risquant d'endommager Tappareil 
de distribution 1. Un autre cycle de distribution peut alors recommencer. Selon les 
produits 2 selectionnes, les moyens de transfert 50 peuvent etre programmes pour 
chercher plusieurs produits 2 a diffgrents Stages ou dans differentes rangees de l\jnit6 
de stockage 30 de maniere a les delivrer simultanement au travers de Ibrifice tie 
sortie 60. 

Cet appareil de distribution 1 permet d'offrir aux consommateurs un nouveau reseau 
de distribution de produits volumineux, lourds et de grande consommation, comme 
par exemple 1'eau en bouteilles, le lait en briques ou tout autre produit, a proximite de 
leur domicile et h moindre cout, supprimant la "corvee" des gros volumes lors des 
courses hebdomadaires. En effet, cet appareil de distribution 1 peut aisement etre 
implants au cceur des lotissements, au pied des immeubles, en bordure des voies 
principals d'acces aux quartiers, sur les places -de villages, etc. Combine % un 
container de recyclage 80 des emballages vides, cet appareil de distribution 1 offre en 
plus aux consommateurs une solution ecologique & portee de main, en associant 
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reparation de recyclage des emballages vides a 1 'operation d 'achats de nouveaux 
produits. Par ailleurs, les avantages et les services offerts par ce nouveau reseau de 
distribution pennettront de dynamiser et de d6velopper la vente de ccs produits, de 
faire connaitre une nouvelle marque de produits, de promouvoir une ou plusieurs 
5 marques, etc. sachant que cet appareil de distribution 1 peut etre dedie a un seul 
produit ou a une variete de produits. 
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La pr6sente invention n'est pas Hmitee k l'exemple de r6alisation decrit mais s'etend a 
toute modification et variante 6videntes pour un homme du m6tier tout en restant 
dans l'Stendue de la protection definie dans les revendications annexees. 
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Revendications 

1. Appareil de distribution (1) automatique de produits (2) volumineux et/ou lourds 
et/ou vendus en packs, constitue d'au moins un caisson (10) comportant des raoyens 
5 de paiement (21) et de s61ection (22) d'au moins un desdits produits, au moins une 
unite de stockage (30) desdits produits (2) structuree en 6tages et pourvue de moyens 
d'avance (40) d'au moins un produit selectionne vers au moins une zone de transfert 
(50) s'etendant sur toute la hauteur de Ignite de stockage (30), des moyens de 
transfert (51) mobiles a Tinterieur de la zone de transfert (50) et agences pour prendre 

10 au moins ledit produit (2) selectionne de Ignite de stockage (30), le separer des autres 
produits (2) stockes et l'amener en regard d'au moins un orifice de sortie (60) obtur6 
par au moins une porte anti-effraction (61), des moyens de poussee (70) agences pour 
6vacuer ledit produit (2) selectionne a I'extfirieur dudit caisson (10) au travers dudit 
orifice de sortie (60), la porte anti-effraction (61) 6tant couplee b des moyens 

15 d'actionnement (65) asservis par lesdits moyens de poussde (70) de maniere a ouvrir 
ladite porte anti-effraction (61) pour autoriser l'evacuation dudit produit (2) 
selectionne et a la refermer des la sortie dudit produit (2) selectionn6, et des moyens 
de pilotage automatique dudit ensemble. 

20 2. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterisS en ce que les etages 
de ladite unite de stockage (30) sont constitues de plateaux fixes (31) sensiblement 
horizontaux et superposes, aptes a recevoir chacun au moins une rangee de produits 
(2), lesdits moyens d'avance (40) etant agences pour pousser ladite rangee. 

25 3. Appareil de distribution selon la revendication 2, caracteris6 en ce que chaque 
plateau fixe (31) est agence pour porter plusieurs rangees de produits (2) disposers 
cote a cote, a chaque rangee de produits (2) correspondant des moyens d'avance (40). 
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4. Appareil de distribution selon la revendication 3, caracterise en ce que les moyens 
d'avance (40) component au moins un .moteur (41) couple en rotation a une vis sans 
fin (42) s'etendant sur la longueur desdits plateaux correspondant au sens desdites 
rangees, cette vis sans fin (42) etant couplee a un poussoir (44) pour, lorsqu telle 
tourne, lbntrainer en translation et pousser ladite rangee de produits (2) 
correspondante. 

5. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que les moyens 
de transfert (51) component au moins un moteur (52) couple k un plateau mobile 
(53) par au moins une transmission (54, 55) pour d6placer lcdit plateau mobile (53) 
devant les plateaux fixes (31) "de 1 'units de slockage (30) le long de guides 
sensiblement verticaux solidaires dudit caisson (10). 

6. Appareil de distribution selon la revendication 5, caracterise en ce que le moteur 
(52) est embarque sur ledit plateau mobile (53) et couple a au moins une cr6maillere 
(55) solidaire du caisson (10). 

7. Appareil de distribution selon la revendication 5, caracterise en ce que le plateau 
mobile (53) definit un plan incline par rapport a Ihorizontal, le niveau haul etant 
situe du c6te de 1 'unite de stockage (30) et le niveau bas a l'opposS, ce plan inclin6 
favorisant la tenue du produit (2) selectionne sur le plateau mobile (53) et sa 
separation des autres produits (2) dune meme rangde en le faisant basculer de 
quelques degres. 

8. Appareil de distribution selon la revendication 7, caracterise en ce que les plateaux 
fixes (31) de lunit6 de stockage (30) component, sur leur bord situ6 du cote de la 
zone de transfert (50), une rampe inclin6e (34) vers le bas apte a pousser le produit 
(2) selectionne pone par ledit plateau mobile (53) sur ce dernier quand il se deplace 
vers le bas. 
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9. Appareil de distribution selon la revendication 8, caracterise en ce que les rarnpes 
inclinees (34) ont une longueur degressive des plateaux superieurs vers les plateaux 
inferieurs. 

5 

10. Appareil de distribution selon la revendication 7, caracterise en ce que le plateau 
mobile (53) comporte line base fixe (53a) et une platine mobile (53b) dans ledit plan 
incline, \m organe de rappel (53c) etant dispose entre elles, des rampes inclin6es (58) 
solidaires du caisson (10) et disposees sur le trajet des moyens de transfert (51) en 

10 regard des plateaux fixes (31) de l'unite de stockage (30) etant agencfies pour 
cooperer avec ladite platine mobile (53b) de maniere a la rapprocher de Ignite de 
stockage (30) et faciliter le prelevement du produit (2) selectionne. 

11. Appareil de distribution selon la revendication 10, caracterisd en ce que les 
15 rampes inclinees (58) ont une profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de 

transfert (50). 

12. Appareil de distribution selon la revendication 5, caract6ris6 en ce que les 
moyens de transfert (51) component une plaque anti-vandal isme (56) disposee en 

20 partie sup6rieure du plateau mobile (53), sensiblement paralldlement a lui et a une 
distance suffisante pour autoriser le chargernent du produit (2) selectionne entre elle 
et ledit plateau mobile (53). 

13. Appareil de distribution selon la revendication 1, caract6rise en ce que 1 'orifice de 
25 sortie (60) est dispose dans la partie inferieure dudit caisson (10) et comporte une 

rampe de sortie (62) exterieure audit caisson (10) et inclin6e vers le sol. 

14. Appareil de distribution selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que la porte 
anti-effraction (61) couvre au moins la surface dudit orifice de sortie (60) et les 
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moyens dbctionnement (65) comportent au moins un actionneur (66) couple a cette 
porte (61) pour la deplacer entre au moins une position fermee dans laquelle elle 
obture ledit orifice de sortie (60), empechant tout acce-s a l'interieur du caisson (10) et 
une position ouverte dans laquelle elle ouvre ledit orifice de sortie (60), autorisant la 
sortie du produit (2) sfilectionnd, 1 'actionneur (66) etant agence pour deplacer ladite 
porte (61) parallelement a elle-meme. 

15. Appareil de distribution selon la revendication 7, caracterise en ce que les 
moyens de pouss6e (70) comportent au moins un actionneur (71) couple a un 
poussoir (73), le poussoir (73) d6finissant au moins une surface d'appui destinee a 
pousser ledit produit (2) s61ectionn6. 

16. Appareil de distribution selon la revendication 15, caracterise en ce que l'axe de 
Actionneur (71) est sensiblement parallele au plan incline des moyens de transferl 
(51) et en ce que ladite surface d'appui est plane et sensiblement perpendiculaire a ce 
plan inclin6. 

17. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit 
caisson (10) est un caisson isotherme. 

18. Appareil de distribution selon la revendication 17, caracterise en ce qull 
comporte des moyens de regulation thermique (3, 4, 5) du volume interieur defini par 
ledit caisson (10) isotherme. 

19. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracteris6 en ce qu'il comporte 
un container de recyclage (80) accol6 audit caisson (10) et pourvu d'au moins un 
orifice d'entr6e (81) apte a recevoir les emballages vides dcsdits produits (2). 
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20. Appareil de distribution selon la revendication 19, caracterise en cc que ledit 
orifice d 'entree (81) comporte une trappe d'acces (82) mobile entre une position 
fermee et une position ouverte. 

5 21. Appareil de distribution selon la revendication 20, caracterise en ce que la trappe 
d'acces (82) est couplee a un actionneur (83) commands par les moyens de pilotage 
de ia partie distribution. 

22. Appareil de distribution selon la revendication 19, caracterise en ce que le 
10 container de recyclage (80) comporte des moyens de compactage desdits emballages 
vides. 
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APPAREIL DE DISTRIBUTION AUTOMATIOIJE DE PRODUITS 
VOLUMINEUX ET/OU LOURDS ET/OU VENDUS EN PACKS 

La presente invention concerne un appareil de distribution automatique de produits 
5 . volumineux et/ou lourds et/ou vendus en packs. 

Les appareils de distribution automatique de boissons et/ou de produits alimentaires 
sont largement repandus. lis assurent -une distribution des boissons ou produits 
alimentaires & l*unit6, chaque unite ayant un volume relativement rcduit lui 
0 permettant d'etre transports et manutentionnee aisement a Hnt&rieur de I 'appareil. A 
ce jour, il n'existe aucun appareil agenc6 pour distribuer des produits volumineux ou 
lourds ou vendus en packs ou en bonbonnes comrne par exernple l'eau minerale, le 
lait ou toute autre boisson. 

5 Par ailleurs, la consommation d'eau minerale est en croissante augmentation du fait 
de la degradation qualitative de l'eau au robinet. Ce ph6nomene s 'observe d'autant 
plus dans les grandes vilJes et les zones g6ographiques ou les nappes phreatiques sont 
polluees par les traitements agricoles ou les effluents d'61evage. Aujourd'hui, la 
commercialisation de l'eau en bouteilles s'effectue principalement selon deux grands 

) circuits qui sont la grande distribution et le HOD (Home and Office Delivery) a 
savoir la distribution a domicile ou au bureau de l'eau, soit en bouteilles, soit en 
bonbonnes adaptees aux fontaines, la grande distribution etant de loin le premier de 
ces circuits de vente. Compte tenu de la consommation moyenne d'eau en bouteilles 
d'une famille, Tacte d'achat de l'eau en bouteilles, mais aussi du lait en briques, 

» s'effectue par packs de quatre $ huit bouteilles ou briques et devient vite unc coi-v6e 
pour le consommateur en terme de poids, de volume et de raanutention. De plus, 
apres consommation, les emballages doivent etre geres soit en ddchcts qui sont 
immediatement tres encombrants, soit en produits recycles qui necessitent un 
stockage puis un deplacement specifique vers un lieu de tri des dechets. 
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Le but de l'invention est de proposer un nouvel appareil de distribution, par exemple 
d'eau minerale en bouteilles vendue en pack ou en bonbonne, permettant la mise en 
place d"un nouveau circuit de distribution qui allie le cot6 pratique pour le 
consommateur en le rapprochant de son domicile, l'aspect ecologique pour le 
recyclage centralise des emballages, tout en dynamisant les ventes pour les 
producteurs d'eau. 

Dans ce but, l'invention concerne un appareil de distribution automatique de produits 
volumineux et/ou lourds et/ou vendus en packs, constitue d'au moins un caisson 
comportant au moins une unite de stockage desdits produits structure en etages et 
pourvue de moyens d'avance d'au moins un produit vers au moins une zone de 
transfert, des moyens de transfert prevus dans la zone de transfert et agences pour 
transporter au. moins ledit produit de l\mite de stockage a au moins un orifice de 
sortie, des moyens d'obturation dudit orifice de. sortie agences pour, en position 
fermee, interdire l'acces a Hnterieur de ladite unite de stockage et, en position 
ouverte, autoriser la sortie dudit produit, et des moyens de pilotage dudit ensemble. 

De pr6f6rence, cet appareil comporte des moyens de poussSe agences pour fivacuer le 
produit a l'exterieur dudit caisson au travers dudit orifice de sortie, les moyens 
d'obturation comportant au moins une trappe couplee a des moyens d'actionnement 
asservis par lesdits moyens de poussee de manure k ouvrir la trappe et la refermer 
des la sortie dudit produit. 

Cet appareil peut comporter des moyens de paiement et/ou de selection desdits 
produits. 

Dans une forme de realisation preferee de l'invention, les etages de I'unit6 de 
stockage sont constitues de plateaux fixes superposes, aptes a recevoir chacun au 
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moins une rang6e de produits. Chaque plateau peut 6tre agence pour porter plusieurs 
rangees de produits disposes c6te a c6te et s6par6es par des moyens de guidage. 

Les plateaux fixes peuvent etre inclines vers l'avant en direction de la zone de 
transfert et peuvent comporter au moins une butee escamotable apte a libdrer au 
moins un produit, la pente et la butee formant des moyens d'avance des produits par 
gravite. 

Dans la forme preferee de 1 -invention, les moyens d'avance sont agences pour pousser 
au moins une rangee de produits. Chaque rangee de produits peut comporter des 
moyens d'avance ou ces moyens d'avance peuvent etre communs a plusieurs rangees 
de produits. 

Ces moyens d'avance peuvent comporter au moins un moteur couple, par au moins 
une transmission, a un poussoir agence pour pousser la rangee de produits 
correspondante. 

Chaque plateau fixe peut comporter une surface de roulement et peut egalement etre 
legerement incline vers l'arriere a l'opposd de la zone de transfert. 

Les moyens de transfert peuvent comporter au moins un moteur couple a .un plateau 
mobile par au moins une transmission pour le deplacer a Imterieur de la zone de 
transfert devant les plateaux fixes de 1 -unite de stockage le long de guides solidaires 
du caisson. 



Le plateau mobile peut definir un plan inclin6 vers l'avant et comporter une surface 
de roulement. 
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Selon une premiere variante de realisation, les plateaux fixes de 1 'unite de stockage 
component a I'avant une rampe inclinee vers le bas apte & pousser le produit 
selectionne porte par ledit plateau mobile sur ce dernier quand il se deplace vers le 
bas, ces rampes inclinees pouvant avoir une longueur degressive des plateaux 
5 superieurs vers les plateaux inf6rieurs. 

Selon une seconde variante de realisation, le plateau mobile comporte une base fixe 
et une platine mobile dans ledit plan incline, un organe de rappel fitant dispose entre 
elles, des rampes inclines solidaires du caisson et dispos6es sur le trajet des raoycns 
10 de transfert en regard des plateaux. fixes de l*unite de stockage 6tant agencees pour 
cooperer avec ladite platine de rnaniere a la rapprocher de Tunite de stockage et 
faciliter le pr61evement d*un produit, les rampes inclinees pouvant avoir une 
profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de transfert. 

15 Les moyens de transfert peuvent comporter une plaque anti-vandalisme disposee en 
partie superieure du plateau mobile a -une distance suffisante pour autoriser le 
chargement du produit entre elle et le plateau mobile. 

Dans la forme de realisation preferee, i'orifice de sortie est dispos6 dans la partie 
20 inf6rieure du caisson et comporte une sole de glissement ext6rieure au caisson et 
pourvue d'au moins une rampe inclinee vers le sol. La trappe couvre 
avantageusement au moins la surface de cet orifice de sortie et les moyens 
d'actionnement component au moins un actionneur coupl6 & cette trappe pour la 
d6placer parallelement a elle-meme entre ses positions ferm6e et ouverte. 

25 

Les moyens de pouss6e peuvent comporter au moins un actionneur couple a un 
poussoir definissant au moins une surface d'appui destin6e ^ entrer en contact avec 
ledit produit a evacuer. De preference, l'axe de Tactionneur est sensiblement parallele 
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au plan incline des moyens de transfert et la surface d'appui est plane et sensibleraent 
perpendiculaire a ce plan incline. 

Le poussoir est avantageusement concu pour obturer 1'orifice de sortie lorsque la 
trappe est en position ouverte pour 6viter toute intrusion a Hnterieur du caisson. 

Le caisson de l'appareil de distribution est avantageusement isotherme et peut etre 
complete par des moyens de regulation thermique pour refroidir et/ou rechauffer le 
volume interieur du caisson selon la temperature exterieure. 

Dans la forme de realisation prefer6e, l'appareil de distribution comporte un container 
de recyclage adjacent au caisson et pourvu d'au moins un orifice d 'entree apte a 
recevoir les emballages vides des produits. Cet orifice d'entree peut comporter une 
trappe d"acces mobile entre une position ferm6e et une position ouverte et couplee a 
un actionneur commande par les moyens de pilotage de la partie distribution. Ce 
container de recyclage peut 6galement comporter des moyens de compactage des 
emballages vides. 

La presente invention et ses avantages apparaitront mieux dans la description 
suivante de modes de realisation, donn6s a litre d'exemple non limitatif, en reference 
aux dessins annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue de face d 'un appareil de distribution selon 1 'invention, 
la figure 2 est une vue en coupe de cote de l'appareil de la figure 1, 
la figure 3 est une vue en coupe de dessus de l'appareil de la figure 1 prise au 
niveau de I\init6 de stockage, 

la figure 4 est une vue en coupe de dessus de l'appareil de la figure 1 prise au 
niveau de 1'orifice de sortie, 
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la figure 5 est une vue de d&ail agrandie de la zone de transfer*, selon une 
premiere variante de realisation, 

la figure 6 est une vue sirailaire a la figure 5, selon une seconde variante de 
realisation, 

la figure 7 est une vue en perspective dim autre mode de realisation de I "unite 
de stockage de l'appareil de la figure 1, 

la figure 8 est une vue en perspective dim autre mode de realisation des 
moyens de transfert de l'appareil de la figure 1, 

la figure 9 est une vue partielle de cot6 de 1 "unite de stockage et des moyens 
de transfert des figures 7 et 8, et 

la figure 10 est une vue en perspective dim autre mode de realisation des 
moyens de pouss6e de l'appareil de la figure 1. 

En reference aux figures, l'appareil de distribution 1 selon Invention est 
15 specialement congu pour distribuer automatiquement des produits 2 volumineux 
et/ou lourds et/ou vendus en packs, comme par exemple des bouteilles d'eau 
minerale, des briques de lait, toute autre boisson vendues en packs de quatre a huit, 
des bonbonnes d'eau de source dime contenance de 5 a "10 litres, des packs de lessive 
ou d'adoucissant, etc., cet appareil pouvant proposer un ou plusieurs types de 
20 produits, une ou plusieurs marques de produits. 

Cet appareil de distribution 1 est constitue dim caisson 10 car6ne, de forme 
sensiblement cubique, definissant un fond 11 reposant au sol par des pieds 12, une 
paroi frontale 13, deux parois latSrales 14 et 15, une paroi arriere 16 et un toit 17. Au 
25 moins une des parois, par exemple la paroi frontale 13, forme une porte articulee, a 
un ou plusieurs battants, permettant d'acceder & l'interieur du caisson 10 pour 
recharger les produits 2 et assurer la maintenance. Bien entendu, la forme du caisson 
10 et son aspect exterieur peuvent etre differents et choisis selon lfenvironnement 
dans lequel l'appareil de distribution 1 est implante. De pr6ference, ce caisson 10 est 
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thermiquement isoie pour eviter la surchauffe en ete et le gel en hiver. II peut etre 
compete par un ou plusieurs groupes refrigerants 3 et/ou un ou plusieurs groupcs de 
chauffage 4, alimentes par le r6seau electrique et pilotes au moins par une sonde de 
temperature 5 interieure. Une sonde de temperature exterieure peut, le cas echeant, 
eire ajoutee. Sa paroi frontale 13 peut comporter une partie vitree 13' au travers de 
laquelle les produits 2 proposes sont visibles en partie ou en totalite. EUe peut aussi 
ne pas comporter de partie vitrfe mais porter des informations visuelles (etiquettes) 
permettant didentifier les produits 2 proposes. Elle peut 6galement comporter un 
bandeau lumineux diffusant des messages publicitaires ou autres. Le carenage de 
l'appareil de distribution 1 peut dgalement servir dtespace publicitaire. 

Cet appareil de distribution 1 comporte, comme la majorite des distributeurs, des 
moyens de paiement 21 et/ou des moyens de selection 22 des produits 2, qui peuvcnt 
etre centralises par exemple dans un boitier electrique 20. Les moyens de paiement 
21 peuvent etre agences pour autoriser un paiement par jetons,. pieces de monnaie, 
carte bancaire ou carte prepayee, ce qui semble etre la solution la plus simple et 
limite les risques d'effraction, l'appareil ne contenant alors pas d'argent. Les moyens 
de selection 22 peuvent comporter un clavier pourvu de touches d 'identification des 
produits et de touches numeriques pour seiectionner le nombre de produits 2 
souhaite. Un ecran d'affichage (non represente) peut etre associe au boitier electrique 
20 pour indiquer, par exemple, les manipulations k suivre, l'fitat du stock de produits 
disponibles, etc. Selon les besoins, d'autres fonctionnalites comme une fonction 
recyclage peuvent completer chacun de ces moyens 21, 22. 

Le caisson 10 definit au moins une unite de stockage 30 des produits 2 structure en 
etages, chaque etage etant constitue d'au moins un plateau fixe 31 apte S recevoir une 
ou plusieurs rangees de produits 2 disposees cote & cote. Ces plateaux fixes 31 
peuvent etre constitues d\me surface de glissement ou d\me surface de roulement. 
Dans le premier cas ? ils peuvent etre formes d"une plaque metallique ou non, 
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recouverte d'un revetement glissant comme du Teflon® par exemple. Dans le second 
cas, ils peuvent comporter des rouleaux, comme par exemple des rails a galets 35 tel 
qu'illustre a la figure 7. Ces plateaux fixes 31 peuvent etre horizontaux ou legerement 
inclines, vers l'avant ou vers l'arriere. De pref6rence, ces plateaux fixes 31 sont 
legerement inclines vers l'arriSre pour favoriser le deplacement des produits 2 par 
leur propre poids notamment lors de leur chargement par l'avant de Tappareil de 
distribution 1. L 'angle a de la pente peut etre minimal, voire egal a 1°, ce qui. est 
suffisant pour qu"un corps glisse par son propre poids. Chaque plateau fixe 31 est 
complete par des guides lateraux 32 permettant de separer les ranges de produits 2 et 
de les guider en translation, tels que des parois, des rails, etc. 

Des moyens d'avance 40 sont associ6s a chaque rangee de produits pour la deplacer- 
en direction d\ine zone de transfert 50 p revue a l'avant de llinite de stockage 30. Si 
les plateaux fixes 31 sont inclines vers l'avant, la pente constitue des moyens 
d'avance automatique des produits 2 par leur propre poids. Dans ce cas, il est 
necessaire de pr6voir a 1'avant des plateaux fixes 31 une butee escamotable pour 
lib6rer les produits un a un. Si les plateaux fixes 31 sont horizontaux ou 16gerement 
inclines vers Tarrifere, les moyens d'avance 40 sont constitu6s d'un m6canisme agenc^ 
pour pousser les produits 2. On peut pr£voir des moyens d'avance uniques pour 
Tensemble des etages ou des moyens d'avance pour chaque etage qui sont mobiles et 
agences pour se positionner en regard de la rang6e de produits 2 selectionnee. On 
peut aussi prevoir des moyens d'avance 40 pour chaque rangee de produits 2 comme 
dans les modes de realisation illustr6s. Ils component, en ref6rence aux figures 2 et 3, 
un moteur ou moto reducteur 41 couple a un poussoir 44 au moyen d'une 
transmission par vis sans Fin 42 et ecrou 43. L'ecrou 43 est solidaire du poussoir 44 
mobile en translation le long du plateau fixe 31 correspondant et agenc6 pour 
deplacer la rang6e de produits 2 par pouss6e. Dans un autre mode de realisation 
represente & la Figure 7, les moyens d'avance 40 comportent un moteur ou moto 
reducteur 41' couple au poussoir 44 au moyen d ! une transmission par pignons 42' et 
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chaine 43 Encore d'autres moyens d'avance peuvent fitre prgvus tels qu\m verin ou 
tout autre actionneur Equivalent. Le plateau fixe 31 comporte une fente 32 mettant en 
communication le poussoir 44 dispose au-dessus avec la transmission 42, 43 ou 42 l , 
43 f dispos6e en dessous de ce plateau fixe 31. Le poussoir 44 est dans ce cas 
5 constitue d\ine plaque orientee sensiblement perpendiculairement par rapport au 
plateau fixe 31 pour offrir aux produits 2 une surface d'appui plane et suffisamment 
importante leur garantissant un d^placement paraltelement a eux-memes. La plaque 
du poussoir 44 peut 6tre couplee a la transmission 42, 43 ou 42', 43' par une partie 
coudee lui permettant de pousser la rangee de produits jusqu'a l'extrdmite du plateau 
10 fixe 31. 

La zone de transfert 50 comporte des moyens de transfert 51 mobiles verticalement 
de bas en haut et inversement et agences pour chercher au moins un produit 2 
selectionne de limits de stockage 30, le s6parer des autres produits 2 stockds et 

15 1'amener en regard d'au moins un orifice de sortie 60 obture par des moyens 
d 'obturation comportant au moins une trappe 61. Dans l'exemple represents a la 
figure 2, les moyens de transfert 51 component un moteur ou moto reducteur 52 
embarquS sur un plateau mobile 53, ce moteur 52 engrenant, par un pignon moteur 
54, une cr6maill£re 55 soiidaire dime paroi intermediaire 18 fixe du caisson 10 a 

20 1'arriere de la paroi frontale 13. Ce plateau mobile 53 est guide en translation 
verticale le long de colonnes de guidage, de rails ou de rainures (non representes) 
prevus au moins de part et d'autre de la cremaillere 55 dans la paroi intermediaire 18 
du caisson 10. Selon les besoins, ces moyens de transfert 51 peuvent comporter une 
deuxieme cremaillere 55 disposee a l'oppose de la premiere, le moteur 52 etant 

25 couple a deux pignons 54 tournant en sens inverse et engrenant chacun une 
cremaillere 55 pour multiplier 1 'effort de levage. Les cremailleres 55 peuvent aussi 
etre pr6vues sur les cot£s du caisson 10 de part et d'autre du plateau mobile 53. Dans 
le mode de realisation illustrd a la figure 8, les moyens de transfert 51 sont doubles 
pour cr<§er deux zones de transfert 50 distinctes, chacune ayant son plateau mobile 
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53. Dans 'cet exemple, les moyens de transfert 51 component chacun un motcur ou 
moto r6ducteur 52' coupl6 a un plateau mobile 53 au moyen d'une transmission par 
pignons 54' et chaine 55'. Encore d'autres moyens de transfert 51 peuvent egalement 
convenir tels que par exemple un moteur, un moto r6ducteur, un ou plusieurs verins, 
5 coupl6(s) a une transmission par c§bles et poulies, ou tout autre dispositif adequat. 
Chaque plateau mobile 53 est guide en translation verticale par des rails de guiciage 
lateraux 59'faisant partie d'unportique 59 rapport dans le caisson 10. 

Les plateaux mobiles 53 peuvent etre constituSs d'une surface de glissement ou d'unc 

10 surface de roulement au mSme titre que les plateaux fixes 31. Dans l'exemple de la 
figure 8, ces plateaux mobiles 53 forment chacun une surface de roulement obtenue 
par des rails a galets 35 comme pour 1 'unite de stockage de la figure 7, De preference, 
chaque plateau mobile 53 definit un plan incline vers l'avant par rapport a 
lhorizontal, le niveau haut etant situe du cote de l'unita de stockage 30 et le niveau 

15 bas du cote oppos6, pour assurer un bon maintien du produit 2 selectionne sur le 
plateau mobile 53, en appui par exemple sur la paroi interm6diaire 18, sans risque de 
perte ou du chute. L 'angle p de ce plan inclin6 peut etre Sgal a quelques degres et par 
exemple 5°. Ce plan incline favorise egalement la separation du produit 2 selectionne 
des autres produits 2 d'une meme rangee en le faisant basculer de quelques degres 

20 pour decoller les faces en contact. Pour augmenter ce ph&iornene de separation des 
produits 2, et selon la variante de realisation illustr6e par la figure 5, les plateaux 
fixes 31 comportent sur leur bord situe du c6te de la zone de transfert 50 une rampe 
inclinee 34 vers le bas permettant de terminer le d6placement en poussant le produit 
2 s61ectionne sur le plateau mobile 53 lorsque ce dernier se deplace vers le bas. Cette 

25 astuce permet de positionner correctement le produit 2 selectionne sur le plateau 
mobile 53 en tenant compte du jeu J existant entre le bord de ce plateau mobile 53 et 
le bord des plateaux fixes 31, Les rampes inclinees 34 peuvent avoir une longueur 
degressive des plateaux fixes 31 sup6rieurs vers les plateaux fixes 31 inferieurs pour 
eviter tout risque d'interfdrence avec le plateau mobile 53. D'autres moyens peuvent 
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6galement convenir, comme celui illustre par la figure 6, dans lequel le plateau 
mobile 53 est constitue d'une base fixe 53a et dVine platine mobile 53b coupl6es par 
un organe de rappel 53c. Des rampes inclines 58 solidaires du caisson 10, a savoir 
d'une paroi intermediate fixe portant la cremaill&re 55 des moyens de transfeil 51, 
5 sont prevues stir le trajet du plateau mobile 53 en regard des plateaux fixes 31. 11 
s f agit de rampes inclin6es 58 doubles qui, en cooperant avec un profil correspondant 
pr6vu sur la platine mobile 53b, la d6placent pour la rapprocher des plateaux fixes 31 
et faciliter le pr6Ievement et le positionnement du produit 2 s&ectionne sur le plateau 
mobile 53. Ces rampes inclinees 58 sont agencies pour compenser le jeu J existant 

10 entre le bord du plateau mobile 53 et le bord des plateaux fixes 31 et peuvent avoir 
une profondeur degressive du haut vers le bas de la zone de transfert 50.Bien 
entendu, d'autres moyens permettant la separation du produit 2 selectionne des autres 
produits 2 stockes sont egalement envisageables, par exemple, par translation laterale 
du plateau mobile 53 ou par tout autre mouvement adequat. Dans ! 'exemple de 

15 realisation illustre par la figure 9, la s6paration des produits 2 est obtenue 
automatiquement par le displacement du produit 2 selectionn6 sous lfeffet de son 
propre poids sur les rails a galets 35 du plateau mobile 53. Cette solution a I'avantage 
d'etre tres simple a realiser. Cette figure 9 permet egalement d'illustrer les angles 
d'inclinaison a et p respectivement du plateau fixe 31 et du plateau mobile 53 qui 

20 sont inverses. 

En reference a la figure 2, le plateau mobile 53 est complete par une plaque anti- 
vandalisme 56 en partie superieure reliee au. plateau mobile 53 par des profiles 57, 
l'ensemble formant un ascenseur ouvert illustre par la figure 2. L'intervalle entre le 
25 plateau mobile 53 et la plaque anti-vandalisme 56 est suffisant. pour autoriser le 
chargement desdits produits 2. Cette plaque anti-vandalisme 56 a pour fonction 
d'obstruer Tacces a Ignite de stockage 30 et a la zone de transfert 50 au moment de 
l'evacuation du produit 2 selectionne par l'orifice de sortie 60. 
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Dans I'exemple represente, lbrifice de sortie 60 est dispose dans la partie inferieure 
du caisson 10 et s'ouvre sur une sole de glissement 62, exterieure au caisson 10. Cetle 
sole de glissement 62 peut comporter un plan incline en direction du sol pour 
favoriser la descente par gravite du produit 2 seleclionnd, prolonge le cas echeant par 

5 un plan horizontal ou releve legerement pour eviter la chute du produit 2. Selon 
d'autres configurations, il est possible de prevoir 1 'orifice de sortie 60 a un autre 
niveau, au milieu ou en partie superieure. L'avantage de le prevoir en partie inferieure 
r6side dans la facilite de prehension par le consommateur du produit 2 achete du fait 
de son poids et de son volume. En effet, le produit 2 selectionne est 6vacue sur la 

10 rampe de sortie 62 legerement surelevee par rapport au sol et permettant de saisir le 
pack par sa poign6e, presque sans se baisser. De plus, cette disposition de l'oiifice de 
sortie 60 en partie inferieure permet a l'appareil de distribution 1 de recommencer un 
cycle de distribution raeme si le produit 2 selectionne du cycle precedent est reste sur 
la rampe de sortie 62. Dans ce cas, le produit 2 selectionne du cycle en cours viendra 

15 pousser le pr6c6dent qui peut, le cas ech6ant, tomber au sol sans dommage. 

La trappe 61 est dissimulee par une protection 63 souple et ext6rieure par exemple 
des lamelles en caoutchouc ou similaires. Elle est commandee par des moyens 
d'actionnement 65 comprenant un actionneur 66, tel quun v6rin, log6 entrc la zone de 

20 transfert 50 et la paroi frontale 13. La tige 67 de cet actionneur 66 est couplde a la 
trappe 61 pour la deplacer dans son plan de maniere a l'escamoter et liberer ] orifice 
de sortie 60 lors de l'evacuation du produit selectionn6. D'autres moyens 
d'actionnement 65 peuvent etre prevus et le nombre d "orifices de sortie 60 et de 
portes anti-effraction 61 peut etre superieur a un, selon la taille et la conception de 

25 l'appareil de distribution 1. Cette trappe 61 est de preference constitute dans une 
matiere specif ique anti-effraction. Elle peut etre complet6e par des organes 
d'etancheite 68 comme des joints a levre en caoutchouc pour proteger le volume 
int6rieur du caisson 10 des intemperies. Elle comporte, par ailleurs et conform6ment 
aux normes en vigueur, une s6curit6 anti-pincement et anti-ecrasement prevuc dans 
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un boudin souple en partie inferieure, qui arrete la descente de la trappe 61 en cas 
d 'obstacle pendant un temps predetermine. 



Des moyens de poussee 70 sont disposes a l'arriere de l'orifice de sortie 60 pour 
evacuer le produit selectionne a 1'exterieur du caisson 10 au travers de cet orifice de 
sortie 60 et l'amener sur la sole de glissement 62. lis component au moins un verin 
71 dont la tige 72 est couplee a un poussoir 73. Pour optimiser les efforts, laxe du 
v6rin 71 est sensiblement parallele au plan incline du plateau mobile 53 et le poussoir 
73 offre au produit 2 selectionne une surface d'appui plane sensiblement 
perpendiculaire a ce plan incline. Dans l'exemple represente a la figure 4, les moyens 
de poussee 70 component deux verins 71 et deux poussoirs 73, repartis de part et 
d 'autre de la cremaillere 55 et fonctionnant de maniere independante, pour evacuer le 
produit 2 selections provenant soit de droite, soit de gauche de 1 unite de stockage 
30. Dans l'exemple illustre a la figure 10, les moyens de poussee 70 component un 
v6rin 71 central couple aux deux poussoirs 73 par deux chariots a galets 74 roulant 
dans des glissieres mobiles 75. Ainsi, les deux poussoirs 73 sont actives qui! y ait un 
ou deux produits 2 selectionnes. Dans cet exemple, les dimensions de chaqne 
poussoir 73 sont legerement inferieures a celles de l'orifice de sortie 60 
correspondant et un joint a levre 76 par exemple en caoutchouc est prevu en 
peripheric pour obturer cet orifice de sortie 60 lors de la sortie du produit 2 
selectionne, sans risque de pincement. Ce systeme a egalement l'avantagc de protegcr 
I'appareil de distribution 1 contre le vol et le vandalisme lorsque la trappe 61 est 
ouverte. II offre ainsi une autre solution a la plaque anti-vandal isme 56 prevue sur le 
plateau mobile 53 dans l'exemple de la figure 2. Les verins 66, 71 utilises sont 
avantageusement des verins electriques car insensibles au gel. 

L'appareil de distribution 1, tel qulllustre en reference aux figures 1 a 4, est complete 
par un container de recyclage 80 accol6 au caisson 10, soit lateralement, soit en partie 
haute, pour collecter les emballages vides des produits 2 et offrir au consommaleur 
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un lieu centralisd d'achat de produits 2 a consoramer et de reprise des produits 2 apres 
consommation. Ce container de recyclage SO comporte au moins un orifice d'entree 
81 dimension^ pour recevoir ces emballages vides. Cet orifice d'entree 81 est obture 
au moins partiellement par une trappe d'acces 82 mobile entre une position fermee et 
une position ouverte. L'ouverture.de cette trappe d'acces 82 peut etre automatisee et 
assujettie a 1 'achat de produits 2 a consommer, ceci pour eviter le remplissage 
sauvage dti container de recyclage 80. Dans ce cas, la trappe d'acces 82 est 
commandee par un actionneur 83 qui peut etre un moteur, un vcrin ou tout autre 
moyen adequat. Si la trappe d'acces 82 n'obture que partiellement cet orifice d'entree 
81 alors la partie Testante peut comporter une jupe souple 84 en caoutchouc par 
exemple, pour 6viter tout risque de pincement de la main au moment de 1 Introduction 
d"un emballage vide si la trappe d'acces 82 se referme. Ce container de recyclage 80 
peut egalement comporter des moyens de compactage (non repr6sentds) des 
emballages vides permettant d'augmenter sa capacite de remplissage pour un meme 
volume. II comporte enfin une porte avant, arriere ou sur le cot6, permeltant d">' 
acceder pour le vider a intervalles reguliers ou lorsqulin capteur (non representc) 
indique que le seuil de remplissage est atteint. A cet effet, le container de recyclage 
80 peut etre 6quipe d"un sac plastique ou d"un caisson amovible facilitant la 
recuperation des emballages vides. 

Des moyens de pilotage (non represent6s), de pr6ference automatiques, associes S des 
capteurs, fins de course, d6tecteurs, etc. sont prevus pour gerer l'ensemble de cet 
appareil de distribution 1 de maniere autonome et s6curisee. Les differents 
actionneurs 41, 41', 52, 52', 66, 71, 83 sont commandes en fonction des moyens de 
paiement et/ou de s61ection des produits 2 et selon un cycle de fonctionnement 
preddfini. Par exemple, des fins de course (non representes) sont prevus a chaque 
extr6mite de chaque plateau fixe 31 pour contr61er les positions extremes des moyens 
d'avance 40. Un detecteur de presence 36 (cf. fig. 9) permet de gerer l'avance des 
produits 2 et de les comptabiliser afin de disposer en permanence de l'etat du stock de 
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produits 2 restants sur chaque plateau fixe 31. Un detecteur multipositions 37 
embarque sur chaque plateau mobile 53 (cf. fig. 8) permet d'assurer son 
positionnement exact par rapport aux plateaux fixes 31 grace a des cames 38 
magnetiques dispos6es sur un rail lateral 39 solidaire du portique 59. Deux cames 38 
peuvent etre prevues a chaque etage de 1 "unite de stockage 30, lime commandant le 
ralentissement des moyens de transfert 51 et l'autre leur arret. Deux autres cames 
dispos6es aux extremites permettent de controler les positions extremes de ces 
moyens de transfert 51. Les positions extremes de la trappe 61 et des moyens de 
poussee 70 sont egalement contr61ees par des fins de course. Bien entendu d'autres 
types de capteurs, voire d'autres m6thodes peuvent convenir, telles que des cartes 
electroniques qui gerent les moteurs par auto apprentissage. Les moyens de pilotage 
peuvent egalement etre connects a une unite centrale de gestion par une Jigne 
t616phonique ou par d'autres moyens de communication permettant de visualiser le 
pare de ces appareils de distribution 1, de generer Tapprovisionnement des produits 2, 
la vidange du container de recyclage 80, la maintenance, etc. 

Le fonctionnement d\in tel appareil de distribution 1, en ref6rence aux figures 1 % 4, 
est simple et abordable par toute personne. Un des modes de fonctionnement 
possibles est decrit ci-apr6s a titre dfexemple non limitatif. Le consommateur 
introduit, par exemple, sa carte prdpayee dans la fente du boitier electrique 20 des 
moyens de paiement 21 et s61ectionne sur le clavier des moyens de selection 22 le ou 
les produits 2 qu'il souhaite acheter. SSI veut egalement recycler ses emballages 
vides, il s61ectionne la touche adequate "recyclage" ainsi que le nombre d'emballages 
a recycler. Simultanement ou non au cycle de distribution des produits 2 
s61ectionnes, I'autorisation de recyclage est donnee a 1'actionneur 83 qui ouvre la 
trappe d'acces 82 au container de recyclage 80 jusqu'a ce que le nombre d'emballages 
a recycler soit atteint. Quant au cycle de distribution, les moyens de transfert 51 sont 
activds pour amener le plateau mobile 53 en regard 'd*un des etages de Ignite de 
stockage 30 ou se trouve le premier produit 2 sdlectionne. Puis les moyens d'avance 
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40 correspondent a la rangee de produits 2 concernee sont actives pour pousser cette 
' rang6e dbne longueur 6gale * celle d\in produit 2, le produit 2 situe en bout de 
rangde est alors transfere sur le plateau mobile 53. A ce moment, les moyens de 
transfer! 50 sont activ6s pour descendre le plateau mobile 53 en regard de ['orifice de 

5 sortie 60. Lorsque sa position est detect6e, les moyens d'actionnement 65 et les 
moyens de pouss6e 70 sont actives pour, d'une part, escamoter la trappe 61 et ouvrir 
...Ibrifice de sortie 60, et d'autre part, sortir la tige 72 du verin 71 et pousser le produit 
2 selectionn6 a l*ext6rieur du caisson 10. En cours de sortie du produit 2 selectionne, 
l'acces a l\jnit6 de stockage 30 et & la zone de transfert 50 sont interdites grace a la 

10 plaque anti-vandalisme 56 prevue dans les moyens de transfert 51, ou grace au joint 
76 pr6vu autour du pousso'ir 73 (cf. fig. 10). Des la sortie du produit 2 selectionne, les 
moyens de pouss6e 70 et les moyens d'actionnement 65 sont reactives en sens inverse 
ou relaches pour revenir dans leur position initiale par des moyens de rappel pour, 
dime part, rentrer la tige 72 du verin 71, et d'autre part, redescendre la trappe 61 et 

15 fermer Ibrifice de sortie 60. Les moyens d'actionnement 65 peuvent etre asservis par 
les moyens de poussee 70 pour fermer la trappe 61 des que le poussoir 73 a franchi 
Ibrifice de sortie 60 pour empecher toute introduction dbbjets ou de personnes & 
Hnterieur du caisson 10 risquant d'endommager l'appareil de distribution 1. Un autre 
cycle de distribution peut alors recommencer. Selon les produits 2 s61ectionnes, les 

20 moyens de transfert 50 peuvent etre programmes pour chercher plusieurs produits 2 a 
differents Stages ou dans diff6rentes rangees de limits de stockage 30 de maniere a 
les delivrer simultandment au travers de 1 'orifice de sortie 60 . 

Cet appareil de distribution 1 permet dbffrir aux consommateurs un nouveau reseau 
25 de distribution de produits volumineux, lourds et de grande consommation, comme 
par exemple l'eau en bouteilles, le lait en briques ou tout autre produit, a proximite de 
leur domicile et a moindre cout, supprimant la "corvee" des gros volumes lors des 
courses hebdomadaires. En effet, cet appareil de distribution 1 peut aisement etre 
implante au cceur des lotissements, au pied des immeubles, en bordure des voies 
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principales d'acces aux quartiers, sur les places de villages, etc. Combine a un 
container de recyclage 80 des emballages vides, cet appareil de distribution 1 offre en 
plus aux consommateurs une solution ecologique & portee de main, en associant 
Iteration de recyclage des emballages vides a l'op6ration d 'achats de nouveanx 
produits. Par aiileurs, les avantages et les services offerts par ce nouveau reseau de 
- distribution permettront de dynamiser et de developper la vente de ces produits, de 
faire connaitre une nouvelle marque de produits, de promouvoir une ou plusieurs 
marques, etc. sachant que cet appareil de distribution 1 peut etre dedie a un seul 
produit ou h une variete de produits. 

La presente invention n'est pas limitee aux exemples de realisation decrits rnais 
s'etend k toute modification et variante evidentes pour un homme du metier tout en 
restant dans l'etendue de la protection d6finie dans les revendications annexees! 
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Revendications 

" 1. Appareil de distribution (1) automatique de produits (2) volumineux et/ou lourds 
et/ou vendus en packs, constitue d'au raoins un caisson (10) comportant au moins une 

5 unite de stockage (30) desdits produits (2) structure en dtages et pourvue de moyens 
d'avance (40) d'au moins un produit vers au moins une zone de transfert (50), des 
moyens de transfert (51) prevus dans ladite zone de transfert (50) et agences pour 
transporter au moins ledit produit (2) de Ignite de stockage (30) a au moins un orifice 
de sortie (60), des moyens dbbturation (61) dudit orifice de sortie (60) agences pour, 

10 en position fermee, interfile 1 'acces a 1 interieur de ladite unite de stockage (30) et, en 
position ouverte, autorisef la sortie dudit produit (2), et des moyens de pilotage dudit 
ensemble. 

2. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce qutt comporte 
15 ' des moyens de poussee (70) agences pour 6vacuer ledit produit (2) a l'exterieur dudit 
caisson (10) au travels dudit orifice de sortie (60) et en ce que les moyens 
d'obturation component au moins une trappe (61) coupl6e a des moyens 
d'aclionnement (65) asservis par lesdits moyens de poussee (70) de maniere a ouvrir 
ladite trappe (61) et la refermer des la sortie dudit produit (2). 
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3. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte 
des moyens de paiement (21) et/ou de selection (22) d'au moins un desdits produits 
(2) contenus dans ledit appareil de distribution (1). 
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4. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que les Stages 
de ladite unite de stockage (30) sont constitues de plateaux fixes (31) superposes, 
aptes a recevoir chacun au moins une rangee de produits (2). 
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5. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que chaque 
plateau fixe (31) est agence pour porter plusieurs rang6es de produits (2) disposes 
cote a cote et separces par des moyens de guidage (32). 

6. Appareil de distribution selon la revendication 4 3 caracterise en ce que les plateaux 
fixes (31) sont inclines vers l'avant en direction de ladite zone de transfert (50) et 
component au moins une butee escamotable apte h libSrer au moins un produit (2), la 
pente et ladite butee formant des moyens d'avance desdits produits par gravite. 

7. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que Jesdits 
moyens d'avance (40) sont agences pour pousser au moins une rangee de produits 
(2). 

8. Appareil de distribution selon la revendication 7, caracterise en ce que chaque 
rangee de produits (2) comporte des moyens d'avance (40). 

9. Appareil de distribution selon la revendication 7, caracterise en ce que les moyens 
d'avance sont communs & plusieurs rangees de produits (2). 

10. Appareil de distribution selon la revendication 7, caracterise en ce que les 
moyens d'avance (40) comportent au moins un moteur (41, 41 ) coupia, par au moins 
une transmission (42, 43, 42\ 43% $ un poussoir (44) agence pour pousser ladite 
rangee de produits (2) correspondante. 

11. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que chaque 
plateau fixe (31) comporte une surface de roulement. 
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12. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que chaque 
plateau fixe est legerement inclin6 vers l'arriere & ltoppos6 de ladite zone de iransfert 
(50). 

13. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
moyens de transfert (51) component au moins un moteur (52) couple a un plateau 
mobile (53) par au moins une transmission (54, 55, 54', 55 •) pour deplacer ledit 
plateau mobile (53) a lmterieur de ladite zone de transfert (50), devant les plateaux 
fixes (31) de 1 "unite de stockage (30) le long de guides solidaires dudit caisson (10). 

14. Appareil de distribution selon la revendication 10 ou 13, caracterise en ce que la 
transmission est choisie dans le groupe comprenant au moins les systemes 
pignons/cr6maillere, vis sans fin/ecrou, pignons/chaine, poulies/courroie. 

15. Appareil de distribution selon la revendication 13, caracterise en ce que le plateau 
mobile (53) definit un plan incline vers I'avant. 

16. Appareil de distribution selon la revendication 13, caracterise en ce que le plateau 
mobile (53) comporte une surface de roulement. 

17. Appareil de distribution selon la revendication 4, caracterise en ce que les 
plateaux fixes (31) de l"unite de stockage (30) component a I'avant une rampe 
inclinee (34) vers le bas apte a pousser le produit (2) sdlectionne porte par ledit 
plateau mobile (53) sur ce dernier quand il se deplace vers le bas. 

18. Appareil de distribution selon la revendication 17, caracterise en ce que les 
rampes inclinees (34) ont une longueur degressive des plateaux superieurs vers les 
plateaux inferieurs. 
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19. Appareil de distribution selon les revendications 4 et 13, caracterise en ce que le 
plateau mobile (53) comporte une base fixe (53a) et une platine mobile (53b), un 
organe de rappel (53c) 6tant dispose entre elles, et en ce que des rampes inclinees 
(58) solidaires du caisson (10) et disposes sur le trajet des moyens de transfert (51) 
en regard des plateaux fixes (31) de VunM de stockage (30) sont "'agencies pour 
cooperer avec ladite platine mobile (53b) de maniere & la rapprocher de 1 'unite de 
stockage (30) et faciliter le prelevement du produit (2). 

20. Appareil de distribution selon la revendication 19, caracterise en ce que les 
rampes inclinees (58) ont une profondeur degressive du baut vers le bas de la zone de 
transfert (50). 

21. Appareil de distribution selon la revendication 13, caracterise en ce que les 
moyens de transfert (51) comportent une plaque anti-vandalisme (56) disposec en 
partie superieure du plateau mobile (53), a une distance suffisante pour autoriser le 
chargement du produit (2) selectionne entre elle et ledit plateau mobile (53). 

22. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracterise en ce que Ibrifice de 
sortie (60) est dispose dans la partie inferieure dudit caisson (10) et comporte une 
sole de glissement (62) ext6rieure audit caisson (10) et pourvue d'au moins une 
rampe inclinee vers le sol . 

23. Appareil de distribution selon la revendication 2, caracterise en ce que la trappe 
(61) couvre au moins la surface dudit orifice de sortie (60) et les moyens 
d'actionnement (65) comportent au moins un actionneur (66) couple a cette trappe 
(61) et agencS pour la d6placer parallelement a elle-meme entre ses positions fermee 
et ouverte. 
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24. Appareil de distribution selon la revindication 2, caracterise en ce que les 
moyens de poussee (70) component au moins un actionneur (71) couple a un 
poussoir (73) definissant au moins une surface d'appui destinee a entrer en contact 
ledit produit (2) a 6vacuer. 

25. Appareil de distribution selon les revendications 15 et 24, caracterise en ce que 
l'axe de l'actionneur (71) est sensiblement parallele au plan incline des moyens de 
transfert (51) et en ce que ladite surface d'appui est plane et sensiblement 
perpendiculaire a ce plan indin6. 

26. Appareil de distribution selon la revendication 24, caracteris6 en ce que le 
poussoir (73) est agence pour obturer ledit orifice de sortie (60) lorsque la trappe (61) 
est en position ouverte. 

15 27. Appareil de distribution selon. la revendication 1, caracterise en ce que ledit 
caisson (10) est isotherme. 

28. Appareil de distribution selon la revendication 27, caracteris6 en cc .qu'il 
comporte des moyens de regulation thermique (3, 4, 5) du volume interieur defini par 

20 ledit caisson (10) isotherme. 

29. Appareil de distribution selon la revendication 1, caracteris6 en ce qu'il comporte 
un container de recyclage (80) adjacent audit caisson (10) et pourvu d'au moins un 
orifice d'entnSe (81) apte a recevoir les emballages vides desdits produits (2). 



25 



30. Appareil de distribution selon la revendication 29, caracterise en ce que ledit 
orifice d'entr6e (81) comporte une trappe d'acces (82) mobile entre une position 
fermee et une position ouverte. 
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31. Appareil de distribution selon les revendicalions 2 et 30, caraclense" en ce que la 
trappe d'acces (82) est coupl6e a un actionneur (83) commands par ies moycns de 
pilotage de la partie distribution. 

32. Appareil de distribution selon la revendication 29, caract6rise en ce que le 
container de recyclage (80) comporte des moyens de compactage desdits emballages 
vides. 
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